A%%| MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 N-Nr-N 22K0035635-01 V01 A0S
a e ra CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN 10204/3.1
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 10204/3.1
AQ2
c dentieadies: Certified ace.PED 2014/68/EU Annex [ 4.3 by Certification Body 0036 of TUV SUD
:]z::gf?}ﬁea es: Industrie Service GmbH with cert,No.:314/2007/MUC.Renounced of counter signature
S a'innenwijerweg 5. Poort Genk 7523 agreed byTUV SUD (9/5/2007). Approved acc.AD 2000-Merkblatt WO/TRD 100 by
3600 Genk, Belgiun; UV SUD Industric Service GmbH.Confirmation letter from TUVSUD Industric Scrvice
Tel. +32 (08930 21 11 GmbH of 07/05/2010 about the uniformity of coils acc.AD2000 W2 4.1.1
A01 | Tech.Req.:AD 2000 W2 — AD 2000 W10 -- EN 13445-2 205
Manufacturer's works order number Surveyor's mark Purchaser and/or consignee Purchaser’s order number
N° de la commande usine productrice Cachet de l'expert GNK] Client et/ou destinataire N® de commande client
Werksauftragsnummer Stempel des Besteller und/oder Empfaenger Kundenbestellnummer
80759753/02-08836/507/02 Werkssachverstaendigen $/100076/003/2022
Ao Z03| NOVA TRADING S.A. AO7
Product - Produit - Erzeugnis UL.STAROTORUNSKA 5 Customer article number
SHEETS, COLD ROLLED, FINISH2 B N.article client
TOLES, LAMINEES A FROID, FINI 2B 87-100 TORUN Artikelnuramer des Kunden
BLECHE,KALTGEWALZT GEGLUEHT+GEBEIZT,LEICHT NACHGEWALZT POLAND SBA02000B1312000
BO1 AOE A09
Steel designation B02 Finish Steelmaking process C70/ Product delivery condition
Désignation de l'acier Présentation | Mode d'élaboration de I'acier - Stahlherstellungverfahren Etat de livraison du produit - Lieferzustand
Stahlbezeichnung Ausfuehrung | Prod.proces: Electric arc furnace - VOD/AOD - Continuous casting
Proc.fabric.: Four a arc - VOD/AOD - Coulée continue Solution A 1i
EN 10028-7-2016 1.4571 2B 3 : olution Annealing
EN 10088-2-2014 1.4571 o5 Fertigungsablauf: Elektro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage H}pcﬁrempe 1050 °C
ASTM A 240-2220 TYPE 316T1 2B Any suppl ary requir Bog| Losungsglithen
ASME SA 240-2021 TYPE 316TI 2B Prescriptions supplémentaires - Zusiitzliche Anforderungen Forced air-water/air forcé-cau
Geblaese Luft-Wasser BO4
DIN EN ISO 9445-1 /DIN EN 1S0 9445-2
206
Ideatification of the product B07 Dimensions Number of pieces BO8 |
Identification du produit - Identifizierung des Erzeugnisscs Dimensions - Abmessungen Nb de piéces - Stueckzahl | 110
MELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM ‘
Thickness BO9 | Width B10| Length B11 |
Coil n. | Heat n. Epaisseur - Stacrke } Largeur - Breite ‘ Longueur - Laenge Net weight B13
N.Bobine - Band Nr, | N.Coulée - Schmelz Nr. 2.00 mm ‘ 1250.00 mm | 2500.00 mm Poids net - netto Gewicht | 5491 KG
20701316 ' 207013 | |
CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
[ B Si Mn Ni Cr Mo Ti N S P
Required -Exigé %mini 10.50 16.50 2.00
Anforderung. Y%maxi | 0.080 0.75 2.00 13.50 18.00 2.50 0.700 0.100 0.015 0.045
Cast Analysis | 0.022 047 1.12 10.55 16.55 2.02 0.268 0.011 0.003 0.029
Analyse coulee
Analyse Schmelze| o7y cr2| c7a| cr4| crs| cre|  cmr| crs|  cre|l  ceo| e cs2| cs3| cs4| ces|  css
Positive material identification carried out : OK. | B2
Tests de vérification de la conformité de la nuance fournic : OK |
Verwechslungpruefung wurde durchgefuchrt : OK. |
co4 | cs3
Location (1) MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE ENISO 6892-1 B/ A-SA 370 c20
Room temperature - Température ambiante - Raumtemperatur | Test temperature (°C) : co3
Direction (2) Yield or proof strength Tensile Strength Elongation after fracturd Hardness | Yield or proof strength | Tensile str. | Elongation %4
Required Limite d'¢lasticité Résistance a la traction | Allongement aprés rupt. | Dureté Limite d'élasticité Résist. MPa | Allongement.
E:?g‘:re Dehngrenze MPa Zugfestigkeit MPa | Bruchdehnung % Haerte Dehngrenze  MPa Zugfestigkeit | Bruchdehnung
Anforderung | Rp0.2% Rpl% Rm 50mm $0mm__| HRBW Rp0.2% Rp1% Rm 50mm
mwn 240 270 540 40 40
Toan 690 95
1 T Obtained 267 295 590 53 51 75
Obtenu
2 Ergcbnisse 72
c11 C14 c12 C13 c15 C31 C16 Cc17 c18 c19
Impact strength test Corrosion test E0.2(TYR(T)
Essai de résilience Test de corrosion %
Kerbschlagzachigkeitstest Korrosionstest
Cdol 1(°c) C44 45
i | ENISO 3651/2 - A:OK Cc50 C51 Cc52 €53 C54 C55 C05
| | c42 D51 [ Intemnal cleanliness: A: B: C: D: C57
Location of the sample (1) The delivery is in accordance with the order Organisation inspection
Emplacement de I'échantillon La fourniture est conforme aux exigences de la commande Organisme et/ou service controle
Lage des Probenabschnittes Die lieferung entspricht den Bestellbedingungen 201 | Ueberwachungsabteilung A0S
1. Front - D_f:bul - Anfang Packing list )
2.Back-Fin-Ende Avis dexpédition 2022047739-8836 Quality Department
3. Middle - Milieu - Mitte co1 | LieferscheinNummer A10
Direction of the test pieces (2) Marking, inspection and measurement : without objection 28/9/2022 .
Orientation des éprouvettes Contréle dc marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants
Probcnrichtun.g Pruefung der Sllempelung, des Oberflacchenaspekts und der The inspector R V]iegcn
s Trzms.ven.,e - Travers - Quer Abmessungen : ohne Beanstandung Le responsable .
L. Longitudinal - Long - Lacngs coz D01 | Der Werkssachverstaendige z02

Z5Q701 - PSS
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POWER-TEK LM 450 ALU

LASTNOSTI

Mejna temperatura uporcbe

OBMOCIE UPORABE

450 °C [EN 14706]

Delovna temperatura na strani kasiranja

<80°C

Rozred gorljivosti

Al [EN 13501-1)

Nazivna gostota

ca. 40 kg/m? [EN 1602}

Izjove o lostnostih*

hitp://dopki.com/T4305HP

OPIS
Power-teK LM je blazina narejena brez
formaldehida in iz posameznih trakov
mineralne volne (lamel), ki so na eni strani
prilepliene na aluminijasto folijo, ki je pretrzno
trdna in ojatana zmreZo iz steklenih vlaken.

- za pedrobnej3e informadije o DoP preverite nalepko na embalaZi

www. ki-ts.com

Junij 2020

Lastnost Simbol Opis / podathki Enota Standard
Toplotna prevodnost v odvisnosti od temperature 8 0 [ 100 150 200 T l 400 | 450 °C

N oot | oot | ooe7 | ooss | om0 | 0202 | 0350 wymp) e
?ASSEE;EO(ZE{ \l.;gsmopnm kloridov in vrednost pH ionov _ <10 b EN 13468
Vodovpojnoste W, s1 kg/m*  EN1609
Elvivalent difuziji vodne pare (ALU) s, =200 m EN 12086
Vlakna brez silikona - Izdelano brez silikonskega olja = -
Talis¢e viaken S =1000 °C DIN 4102-17
Specifitna toplota c, 1030 I/(kgk)  ENISQ10456
AGloznatitvenakoda - 10.03.02.99.06 - AGIQ132
Oznaka izdelka - MW-EN14303-T4-ST{+)450-WS1-MV2-CL10 - EN14303

Navedene tehnitne i 50 pri inso

ohranjanje lastnost znotrajnaveden

CERTIFIKATI

o3

P
ih cdstepan

znadzorom protzvodnie v tovarni v skladu z evropskim standardom v ¢asu proizvedniesUpestevanie smernic za skladiffenje in ravnanje zagotavia
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Technical Solutions

POWER-TEK LM 450 ALU

Junij 2020

DODATNE INFORMACLJE

Aplikacija

Zalogovniki, Cevovodiza daljinsko ogrevanie, Veliki zalogovniki, Industrijski obrati, Cevovadi

Lamelna blazina fe priporotena za toplotno, protipeZarno in zvoéno izolacijo doloenih aplikacij znotraj tehniénih izolaci,

Ravnanje :

Ravnanje z nasimi proizvodi in njthova vgradnia sta enostavna. Dobavljeni so pakirani v kartonskih Skatlah ali oviti v folijo (glede na

Dproizvod), ta embalaZa pa je namenjena samo za kratkorofno zaséito in joje megocereciklirati Dodatne informadie o proizvodu so
Tnavedene na posarmezni embalaZi.

Shranjevanje

Priporotamo, da izdelke shranjujete v zaprtih prostorih ali pod streho in ne neposredno na tleh. Ce shranjevanie pod streho ni mozno
poskrhite, da soizdelki namesgeni na paletah in pokriti s plasti¢no folijo. Tako zagditene izdelke lahkona prostem shranjujete najvec 6
mesecev od datuma dostave. Shranjevanije na prosterm ni priporodjive v obdobju povecane viaZnosti in velikih temperaturnih nihanj.
Proizvodni program*

Debelina 30 - 120mm

Sirina 500 /1000 mm

* Ostale dimenzije po povprasevaniu.

Proizvodi Knauf Insulation iz mineraine volne z ECOSE®@ Technology ne vsebujejo veziv iz formaldehida in so
Wfﬂl ECGSE‘. narejeni iz hitro cbnovljivih bicloskih materialov namesto kernikalij na osnovi nafte. Tehnologija je bila razvita za
proizvode iz mineralne volne Knauf msulation in izboljSuje njihovo okolisko sprejernljivost, pri tem pa ne vpliva na
. njihove toplotne in zvocne lastnosti ali poZarno odpornost.

STANDARDHISO
Knauf Insulation proizvodi so proizveden v skladu s Sfifimi najpemembneisimi medneradnimi 15O slondardi: 15O 9001 [Sistemi vodenja kakovosti], ISO 14001 (Sistemi
rovnanjo z okoliem|, 1ISO"50001 (Sistem upravijonja z energijo] in ISO 45001 (Sistemi vodenjo varmosti in zdravia pri delu], za keterih cerfificiranje skibi Tiv Nord.

Knauf insulation d.o.c

Vorazdinska 140
4222?0Nnvi Marof
Hrvas

Vse pravice pridrzane, vkljuéno s pravicami do fotomehanske reprodukciie in shranjevanja na elektronskih medifih. Priprava in obdelava informadi,
besedilinilustracijv tem dokumentu sta biliizredno skrbni. Kljub ternu nimogoce izkljuditinapak Izdajatelj in urednikine prevzemaijo pravne odgovornosti
alikakréne koli odgovornosti za netoéne informacije in njinove posledice. 1zdajatelj in uredniki se zzhvaljujejo za morebitne predloge izbolizavin opozorila
nanapake,

KITS Power-teK LM 450 ALU TDS 0620 SL



outokumpu @

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
DIN EN 10204 3.1

Certificate No. Page
Zeugnis Nr. Seite

N° du certificat Page
660046/001 1(01)
Date Datum Date
11.10.2023

Delivery address, Empfanger, Lieu de livraison

MDM D.O.O.
BRNCICEVA ULICA 17

MDM D.0O.O.
BRNCICEVA ULICA 17

EN 10088-4:2009
ASTM A240/A240M

AD 2000 w2, W10 & EN 10028-7:2016
ASME SA-240/SA-240M II A ED.

1231 LJUBLJANA-CRNUCE 1231 LJUBLJANA-CRNUCE
SLOVENIA SLOVENIA
Requirements, Anforderungen, Exigences Qur Order No. Your order, lhre Bestellung, Votre commande

Unser Auftrag Nr.
Notre commande n*

300691541

23-NN03864-1 WEBSHOP

2023

Product, Erzeugnisform, Produit
SHEET ,

STAINLESS STEEL

Mark of Manufacturer Process Inspector's stamp
Zeichen des Liefenverkes. quqgjampy ()| Srschmelzungsart AQOD |zeichen d. Sachverst.
Signe de producteur Mode de fusion Poicon de l'expert

Grade, Werkstoff, Nuance

1.4307 1.4301 TYPE 304L

Tolerances Toleranzen, Tolérances

EN ISO S445-2

Marking, Kennzeichnung, Marquage

Marks, Versandzeichen, Marques

1.4307 2B
Line Iitem Charge-test No. Size, Abmessungen, Dimensions Quantity Weight, Gewicht, Poids | Finish
Reihe Position | Schmelze-Probe Nr. Stickzahl Ausflhrung
Ligne Poste Coulée n® Nombre FingASTM c €
1 159210 5 1,0 X 1000 X 2000 MM 128 2028 KG 2B
2 2 66233 2 1,5 X 1500 X 3000 MM 9 468 KG 2B 10
3 5 59116 4 2,0 X 1500 X 3000 MM 43 3018 KG 2B 0045-CPR-0567
4 9 66233 2 1,5 X 1500 X 3000 MM le 830 KG 2B
Charge no. Chemical composition, Chemische Zusammensetzung, Composition chimiques
b | IR Si Mn P 3 Cr Ni N
% % % % % % % %
59210 0,026 0,46 1,29 0,035 0,001 18,1 18,1 0,065
66233 0,018 0,34 1,32 0,034 0,001 18,3 8,0 0,067
59116 0,029 0,42 1,29 0,036 0,002 18,2 8,0 0,061
Line Mechanical properties, Mechanische Eigenschaften, Caracteristiques mecaniques Tensile test, Zugversuch, Essai de traction
ﬁm SamplelD |[Rp0.2  |Rp1.0 Rm A50 | A80 [Hardness ISO 6892-1:2019 A224
BrbeilD |MPa  |WPs MPa % % % |HarteDuras SAMPLES PERPENDICULAR TO
HBW THE ROLLING DIRECTION
1 11 296 326 644 64 60 162 APPROVED ACC.TO
12 296 326 645 64 60 161 AD2000-W0 WITH
2 01 308 337 651 57 54 179 VERIFICATION OF THE
02 289 318 639 61 57 168 UNIFORMITY OVER THE
3 03 301 334 635 63 58 169 STRIP LENGTH. CERTIFIED
4 01 308 337 es1 7 31 170 THV NORD REG. No. 6045
02 289 318 639 61 57 168 DOPS ACC. TO CPR )
AVAILABLE ON THE WEB
PAGE BY STEEL NUMBER
Esd_enﬁqr Aﬁgst. Vememsggngspr_iiﬁ.mg, Controle didentification OK Avg .t CO2e / t 1.14 E. E
?&zﬁ:i:fe'l gﬁi%ﬁ%:%:%%:j::am interkrist. Korros, Test de corros. intercrist ox Model verified
of in N 2 3 3 & wu
EN ISO 3651-2 A: OK OK SECRE Ly243 [E]5EE

ASTM A240/A240M
ASME SA-240/SA-240M II A ED. 2023

TYPE 304
EN 10088-2:2014/1.4307, 1.4301

We certify that the above mentioned products comply with
the terms of the order contract.

Wir bestatigen, dass die Lieferung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entspricht.

Nous certifions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conformes aux prescriptions de la commande.

This test certificate is made by controlled ADP-system
and is valid without signature.

Dieses Zeugnis wurde von einem Oberpriiften Datenver-
arbeitungssystem erstellt und is chne Unterschrift giiltig.
Ce certificat a éteé établi par un systeme informatique
controlé et est valide sans signature.

Outokumpu Stainless Oy
Maitu Vo

lAuthorized inspector
Werkssachverstandiger
Inspecteur autorisé

MARIKA VAARANIEMI

F1-85490 Tornio, Finland

Tel. +358 16 4521,email certificate.tomio@outokumpu.com,
www.outokumpu.com

Domicile: Tomio, Finland. Business Identity Code 0823315-9




Certificate No. Page
e it Fage
u certifica age
0ut0kumpu© 662575/001 1(01)
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Date Datum Date
DIN EN 10204 3.1 15.11.2023
Delivery address, Empfanger, Lieu de livraison
MDM D.O.O. MDM D.O.O.
BRNCICEVA ULICA 17 BRNCICEVA ULICA 17
1231 LJUBLJANA-CRNUCE 1231 LJUBLJANA-CRNUCE
SLOVENIA SLOVENIA
Requirements, Anforderungen, Exigences Our Order Nao. Your order, Ihre Bestellung, Votre commande
Unser Auftrag Nr.
EN 10088-4:2009 Natre commande | 23 ~-NN03438-0
AD 2000 w2, W10 & EN 10028-7:2016 300688652

ASTM A240/A240M

ASME SA-240/SA-240M II A ED. 2023

Product, Erzeugnisform, Produit

SHEET , STAINLESS STEEL

Mark of Manufacturer Process Inspector's stamp
Zeichen des Lieferwerkes outokumpu @I Erschmelzungsart AOD Zeichen d. Sachverst,
Signe de producteur Mode de fusion Poicon de l'expert

Grade, Werkstoff, Nuance

1.4307 1.4301 TYPE 304L

Tolerances Toleranzen, Tolérances

EN ISO 9445-2

Marking, Kennzeichnung, Marquage

&

Marks, Versandzeichen, Marques

1.4307 2B
Eéin'?-; gen-!ﬁ ghﬁrgel:es;__t' Ng. i Size, Abmessungen, Dimensions Quantity Weight, Gewicht, Poids | Finish
Une  |pose |Couonr oo N P e c €
EN/ASTM
X 10 60524 4 2,0 X 1500 X 3000 MM 76 5374 KG 2B
2 12 61076 4 2,5 X 1500 X 3000 MM 22 1962 KRG 2B 10
0045-CPR-0567
Charge no. Chemical composition, Chemische Zusammensetzung, Composition chimiques
el B S | Wn P ] cr N N
% % % % % % % %
60524 0,022 0,33 1,25 0,035 0,001 18,3 8,1 0,067
61076 0,023 0,40 1,30 0,034 0,002 18,2 8,0 0,068
Line Mechanical properties, Mechanische Eigenschaften, Caracteristiques mecaniques Tensile test, Zugversuch, Essai de traction
Cone [Sample 1D [Rp02  [Rpio Rm A50 | ASO |Hadness ISO 6892-1:2019 A224
BobeniD. |MPa | MPa MPa % % % o SAMPLES PERPENDICULAR TO
THE ROLLING DIRECTION
1 01 324 356 647 57 54 179 APPROVED ACC.TO
02 329 359 651 55 52 183 AD2000-WO0 WITH
2 01 303 337 627 61 57 170 VERIFICATION OF THE
02 305 340 632 60 57 172 UNIFORMITY OVER THE
STRIP LENGTH. CERTIFIED
ACC.TO PED 2014/68/EU BY
TUV NORD REG. NO. 0045.
DOPS ACC. TO CPR
AVAILABLE ON THE WEB
PAGE BY STEEL NUMBER
iSQEntity ;g.st, Vemechsli:;n_ngsprpfung. Controle d'identification OK Avg .t CO2e / £t 1.17% E- E
izes. Abmessungen, Dimensions = i
Smmqommﬁﬁﬁwm@i o . OK Model verified
Test of intergran. corros, Priifung auf interkrist. Korros, Test de corros. intercrist. OK Scope 1,2,3 =
EN ISO 3651-2 A: OK pe .2 [ElFeE.

ASTM A240/A240M

ASME SA-240/SA-240M II A ED. 2023
TYPE 304

EN 10088-2:2014/1.4307, 1.4301

COUNTRY OF MELT TORNIO, FINLAND

MANUFACTURED IN TORNIO, FINLAND

We certify that the abcve mentioned products comply with
the terms of the order contract.

Wir bestatigen, dass die Lieferung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entspricht.

Nous certifions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conformes aux prescriptions de la commande.

This test certificate is made by controlled ADP-system
and is valid without signature.

Dieses Zeugnis wurde von einem Oberpriften Datenver-
arbeitungssystem erstellt und is ohne Unterschrift glitig.
Ce certificat a été établi par un systeme informatique
controlé et est valide sans signature.

Outokumpu Stainless Oy
Smmﬂ S;l-lvm

IAuthorized inspector
Werkssachverstandiger
Inspecteur autorisé

SUSANNA SIUKONEN

FI-85490 Tormnio, Finland

Tel. +358 16 4521,email certificate.tornioc@outokumpu.com,
www.outokumpu.com

Domicile: Tomio, Finland. Business Identity Code 0823315-9
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lzjava o Lastnostih
T4305HPCPR

Enotna identifikacijska oznaka tipa proizvoda:
Thermo-teK LM Pro ALU, Power-teK LM 450 ALU

Predvidena uporaba:

Toplotni izolacijski proizvodi za opremo zgradb in industrijske instalacije

Proizvajalec:

Knauf Insulation d.o.o.

VaraZzdinska 140, 42220 Novi Marof

Croatia

www.knaufinsulation.com - dop@knaufinsulation.com

Pooblasceni zastopnik:
Ne pride v postev.

Sistemi ocenjevania in preveriania nespremenljivosti lastnosti:
Sistem AVCP 1 za odpornosti proti pozaru
Sistem AVCP 3 za druge znaéilnosti

Harmonizirani standard:
EN 14303:2009 + A1:2013

PriglaSeni organi:

knAufis

Ly

Sistem AVCP 1 : Forschungsinstitut fiir Warmeschutz e. V. Miinchen FIW Miinchen (t. 0751

poobla3tenega certifikacijskega organa),

Sistem AVCP 3 : Forschungsinstitut fiir Warmeschutz e. V. Miinchen FIW Miinchen (3t. 0751

pooblasfenega certifikacijskega organa)

Evropski ocenjevalni dokument: Ne pride v poitev
Evropska tehni¢na ocena: Ne pride v postev
Organ za tehni¢no ocenjevanje: Ne pride v postev
Priglaseni organi: Ne pride v postev

Navedena lastnost:

Glej naslednjo stran



T4305HPCPR Power-teK LM 450 ALU
f Bistvene znailnosti } T4305HPCPR i Harmonizirani tehnicni |
{ L . ¢ standard I
2 | Lastnost | Power-teKIM450ALU | |
! ‘f g i !
[ | i 1
s | F ‘1
: Odpornost na poZar : Odpornost na poZar i Al '. EN14303:2009+
; 1 | A1:2013
, | Q 5 i
i
: Indeks akusti¢ne absorpcije Absorpcija zvoka | NPD | |
| b . i
I Prepustnost za vodo Absorpcija vode Ws1 ! !
Prepustnost za vodno paro Difuziiske odpornosti proti prehodu vodne pare Mv2 i i
f !
. 1
F Tlacna trdnost | Tlacna trdnost ali tlana napetost za plo$éati izdelki| NPD i
t : ?
i Stopnja spro3¢anja jedkimi snovmi Sledovih kolifine vodotopnega klorid in pH, i CL10 |
vrednostjo ioni E i
i
Spros¢anje nevamih snovi v zaprte prostore Sproséanje nevarnih snovi NPD i |
i |
I‘ E i
Neprekinjeno izgorevanje s tlenjem Neprekinjeno izgorevanje s tlenjem NPD I' |
Trajnost odpornosti proti poZaru s i Karakteristike glede trajnosti Al{b} |‘
| staranjem/degradacijo { ‘ }
‘ i i { |
i { { : |
| j- |
! Trajnost toplotne upornesti proti staranju / | Toplotna prevodnost i NPD {c}
J razgradnje : J |
3 Dimenzijska stabilnost ] NPD | ;
j | Najvidja temperatura — Dimenzijska stabilnost 450°C !
§ i |
i | | i
| Karakteristike glede trajnosti 'p NPD
| | I }
| Trajnost poZarnih proti visoki temperaturi Karakteristike glede trajnosti i Al {d} 1 .
| H ‘ I
f { [
; !
1 ¢
i Trajnost toplotne upornosti proti visoki Karakteristike glede trajnosti NPD {c} E
|r temperaturi . , i
‘ | Najvisja temperatura — Dimenzijska stabilnost 450°C I [
b | } |
t | } ‘
ir_ Toplotna upornost ] Dimenzije in tolerance 20-140 / T4 1
! : : b
! ; Toplotna prevodnost pri [ 50 0,044 L
' temperaturi ; !
| ] | 100 0,054 'f
b i |
: | 150 0,067
200 t 0,083 |
, P 0,104 ! |
, | 300 i 0,130 t
1 | ' i i i
f ! 400 H 0,202 !
! ¢ : ; i ;
| i 450 0,250 i |
‘ ! } ! |
| , NPD ; NPD ! i
| L |

NPD - Lastnost ni dolofena
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8. Ustrezna tehni€na dokumentacija in/ali specifi¢na tehniéna dokumentacija:

Ne pride v postev.
Lastnosti proizvoda, navedenega zgoraj, so v skladu z navedenimi lastnostmi.

Za izdajo te izjave o lastnostih je v skladu z Uredbo (EU) t. 305/2011 odgovoren izkljuéno proizvajalec,
naveden zgoraj.

Podpisal za in v imenu proizvajalca:

Stjepan Mrsic - vodja obrata

(ime in poloZaj)

Novi Marof - 02-08-19

(kraj in datum izdaje)

{a} Zahteva za neko lastnost ni mogoe uporabiti v tistih Elanicah statistiki (MSS), kjer ni zakonske zahteve za to lastnost za predvideno uporabo izdelka. V tem primeru so
proizvajalci, ki dajejo svoje izdelke na trg teh driavah Elanicah ni treba doloéiti niti izreéi o zmogljivosti svojih izdelkov glede na to znatilnost in moZnost "Nij uspe¥nost doloena”
(NPD) v informacije, ki spremlja CE ( se lahko uporabi glejte ZS.3). MoZnost NPD se ne sme uporabljati, e pa je zna&ilno predmet mejno vrednostjo (toplotna uparnost (toplotne
prevodnosti in debeline))

{b} PoZarna odpornost minerzine volne se s asom ne poslab3a. PoZarna Euroclass klasifikacija produkta je povezana z vsebnostjo organskih snovi, ki se s &asom ne more povetati.

{c} Toplotna prevodnost proizvodov iz mineraine volne se ne spreminja s &asom, izkusnje so pokazale, da je struktura viaken stabilna in da pore med viakni razen atmosferskega
zraka ne vsebujejo drugih plinov.

{d} Predstava ogenj mineralne volne ne poslab3a z visoko temperaturo. Evropska klasifikacija proizvoda je povezana z vsebnostjo organskih snovi, ki ostane konstantna ali se
zmanjSuje z visoko temperaturo.
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NAVODILO ZA MONTAZO IN VZDRZEVANJE

DUSILEC HRUPA
(okrogli)

NAVODILA / DUSILEC OKROGLI
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1. UVOD

Okrogli dusilec hrupa uporabljamo predvsem za dusenje hrupa na vstopu ali
izstopu iz ventilatorjev, turbinskih kompresorjev in podobnih naprav, ki pri
transportiranju zraka povzrocajo prekomeren hrup.

2. ZGRADBA

Zgradba okroglega duSilca je enostavna. Sestavijajo ga slededi osnovni
elementi (slika 1): :

1. | zunanji plasé

2. |protihrupni izolacijski material
3. | notranji plas¢

4. |prirobnica

Protihrupna izolacija (poz. 2) je names¢ena med zunanjim pladéem (poz. 1) in
notranjim plaS€em (poz. 3), ki je izdelan iz perforirane plogevine. Na obeh koncih
dusilca sta prikljuni prirobnici (poz. 4), ki omogog&ata povezavo dusilca v sistem
oziroma cevovod.

3. MONTAZA

Okrogli dusilec hrupa namestimo in privijaéimo na pripravijeno proti-prirobnico
na cevovodu. Pri montazi moramo paziti predvsem na sledeée:
1. vijake na prirobnicah ne smemo preve¢ zategovati oziroma jih moramo
zategovati enakomerno,
2. na prirobni€nem spoju moramo uporabiti ustrezno tesnilo,

V kolikor je na duSilcu oznacena smer pretoka zraka, pri montaZi pazimo na
pravilno postavitev dusilca.

4. VZDRZEVANJE

Vzdrzevanje okroglega duSilca je razmeroma enostavno, vendar velikega
pomena za absorpcijo hrupa. Predvsem je vzdrzevanje pogojeno s &istostjo medija,
katerega potiskamo ali sesamo skozi dusilec. Obi€ajno je to &isti zrak, pri katerem
dusilec ne potrebuje posebnega vzdrzevanja. V kolikor pa gre za zrak onesnazen s
prasnimi delci ali z drugimi necisto¢ami, moramo izvajati redno kontrolo Sistosti
povrsine notranjega plasc¢a iz perforirane plogevine. Za uéinkovito absorpcijo hrupa
je pomembno, da je povrSina notranjega plas¢a ¢im bolj gista oziroma, da odprtine
na perforirani plo€evini niso zamasene.

TekocCe vzdrZevanje izvajamo dnevno, tedensko ali meseéno, kar je odvisno
predvsem od €asa obratovanja, zajema pa:

- vizualni pregled notranjosti dusilca,
- Ciscenje notranjosti dusilca po potrebi.

NAVODILA / DUSILEC OKROGLI
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Na podlagi Zakona o tehni¢nih zahtevah za proizvode in o ugotavljanju skladnosti (Ur. list
RS, 3t. 59/99) in 7. &lena Pravilnika o varnosti strojev (Uradni list RS, &t. 75/2008) izdajamo

IZJAVO O SKLADNOSTI
(na osnovi smemic ES)

Datum: 22. December 2023
Stevilka: 11206/1-2
Delovni nalog: 11206
Uporabnik LTH CASTINGS d.o.o.
Vincarje 2
4220 Skofja Loka
Naprava: Dusilec zvoka ¢630/6870 x 2000
[1.0  IZJAVA

Pri izdelavi DuSilea zvoka 8630/6870 % 2000 smo upostevali sledee varstvene ukrepe,
normative, standarde in tehni¢ne predpise:
1. Pravilnik o varnosti strojev (Ur. list RS, 3t. 75/2008),

2. SIST EN ISO 12100:2011 = Varnost strojev - Splosna nacela nacrtovanja - Ocerna
tveganja in zmanjSanje tveganja (ISO 12100:2010)

2.0 DIMENZIJE DUSILCA ZVOKA

- notranji premer 630 mm
-Zunanji premer G870 mm
-dolZina 2000 mm

[ 3.0 PERIODICNI PREGLED

Rok periodi¢nega pregleda predvlazilnika je eno leto. Pri pregledu se opravi:
- preverjanje &istosti notranjosti dusilca zvoka.

OPOMBA: Pri pregledu in vzdrievanju dusilca zvoka se mora porabnik ravnati v skladu z
navodili za montaZo, uporabo in vzdrievanje, katera so sestavni del tehnicne dokumentacije!

»EKTEN« d.0.0., Krsko kot proizvajalec zagotavlja, da je delo z dufilcem zvoka varno ob
doslednem upo3tevanju navodil.

Direktor:
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Izjava o skladnost 11206/1-2
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Na podlagi Zakona o tehniénih zahtevah za proizvode in o ugotavljanju skladnosti (Ur. list
RS, 8t. 59/99) in 7. €lena Pravilnika o varnosti strojev (Uradni list RS, 3t. 75/2008) izdajamo

IZJAVO O SKLADNOSTI
(na osnovi smernic ES)

Datum: 22. December 2023
Stevilka: 11206/3-4
Delovni nalog: 11206
Uporabnik LTH CASTINGS d.o.o.
Vincarje 2
4220 Skofja Loka
Naprava: Dusilec zvoka 6710/6950 x 2000
1.0 IZJAVA

Pri izdelavi DuSilca zvoka ¢710/6950 x 2000 smo upostevali sledede varstvene ukrepe,
normative, standarde in tehni¢ne predpise:

1. Pravilnik o varnosti strojev (Ur. list RS, st. 75/2008),

2. SIST EN ISO 12100:2011 = Varnost strojev - Splosna nacela nacrtovanja - Ocena
tveganja in zmanjSanje tveganja (ISO 12100:2010)

2.0 DIMENZIJE DUSILCA ZVOKA

- notranji premer g710 mm
-zunanji premer @930 mm
-dolZina 2000 mm

3.0 PERIODICNI PREGLED

Rok periodi¢nega pregleda predvlaZilnika je eno leto. Pri pregledu se opravi:
- preverjanje Cistosti notranjosti dusilca zvoka.

OPOMBA: Pri pregledu in vidrievanju dusilca zvoka se mora porabnik ravnati v skladu z
navodili za montaZo, uporabo in vzdrievanje, katera so sestavni del tehnicne dokumentacije!

»EKTEN« d.o.0., KrSko kot proizvajalec zagotavlja, da je delo z duSilcem zvoka varno ob
doslednem upostevanju navodil.
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Izjava o skladnosti 11206/3-4




